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RollIBeam — der teleskopische Schubkettenantrieb Einbau- und Betriebsoptionen Abmessungen

fUr den Schwerlasttransfer

Die RollBeam-Serie bietet eine breite Palette von For-
derantrieben fir den Schwerlasttransfer. Sie ist die
universellste Umsetzung der von SERAPID entwickel-
ten und in langjahrigem industriellen Einsatz bewahr-
ten Schubkettentechnik.

Die Schubkette besteht aus Gliedern, die unter Druck
form- und kraftschlissig ineinandergreifen und wie
eine starre Stange die Last schieben. In der anderen
Richtung, beim Ziehen, rollt sich die Kette dennoch ein,
kann aufgewickelt und platzsparend in einem Magazin
abgespeichert werden. Die teleskopische Arbeitswei-
se erlaubt es, den Verfahrweg freizuhalten, so lange
keine Last bewegt wird. Damit lasst sich der RollBeam
auch in begrenzten und ungewdhnlichen Umgebun-

Leistungsmerkmale und Vorteile

B teleskopischer rollfahiger Triebstock mit
konfigurierbarem Riicklaufspeicher

B erlaubt das Freihalten des Transferwegs im
Ruhezustand und somit kreuzende Bewegungen

B Schubkettentechnik, rein mechanische
Funktionsweise

B hohe Zuverlassigkeit, lange Lebensdauer, geringer
Wartungsaufwand

B ceinfache Installation auch in begrenzten oder
unglnstigen Umgebungen

B robuste, kompakte Ausfliihrung auch fur spezielle
Umgebungen geeignet, wie z.B. Reinrdume oder
Hochtemperaturzonen

B Standardgeschwindigkeit bis 300 mm/s, héhere
Geschwindigkeiten (bis 1 m/s) auf Anfrage

B exakte Positionierung, Wiederholgenauigkeit im
Millimeterbereich

B grolRe Auswahl an Optionen und Zubehor

B Primdrantrieb elektrisch, hydraulisch oder
pneumatisch

B Sonderausflihrungen: Kettenmaterial
Edelstahl, Speziallackierung und-beschichtung,
Temperaturschutz, etc.

B begleitende Leistungen: Projektplanung,
Konfigurationsberatung, Konstruktionsstudien,
Sonderentwicklung, Installation, Betreuung, etc.

.
—

gen einfach installieren und flexibel betreiben. Der

RollBeam arbeitet rein mechanisch. Hohe Zuverlassig- i

keit, lange Lebensdauer und eine Energieeffizienz von ¢ o

80 bis 90 % machen ihn 6kologisch und 8konomisch zu
einer nachhaltigen Investition.

Die Standardmodelle der RollIBeam-Serie decken Nutz-
lastbereiche bis 50 t ab. Die Lange des Hubs ist prak-
tisch unbegrenzt. Mehrere Einheiten kénnen kombi-
niert werden, um die Kapazitat noch zu erhéhen oder
die Systemgeometrie zu optimieren. Fir Hochfre-
quenzbetrieb oder extreme Einsatzbedingungen steht
eine umfassende Auswahl an Optionen bereit.

Hub A

P1: horizontaler Betrieb, Kettenschultern unten,
Magazin oberhalb der Kette

P2: vertikaler Betrieb, Antriebsgehduse und Magazin
unten; Kette arbeitet ungestutzt.

P3: horizontaler Betrieb, Kettenschultern oben,
Magazin unterhalb der Kette

P4: vertikaler Betrieb, Antriebsgehduse und Magazin

oben — wird eingesetzt, um Druck nach unten
auszulben oder eine Last hochzuziehen; Kette
arbeitet ungestitzt. Dies ist eine spezielle
Anwendung, wenden Sie sich an uns.

m-mmnn-nﬂnnmnnnnm-u

RB 40 7,5 230 202 168 140 120 10 27,5 385 14,5 29,5 294 7 63,4 10
RB S60/PS 25 60 330 272 200 45 170 140 - 14 31/39 49/57 22 43 40 9,2 82 15

- RB D60 37 60 330 272 244,5 60 2145 140 - 14 31 49 22 43 2x35 9,2 126,4 15
RB J60 50 60 330 272 2585 60 2285 140 - 14 31 49 22 43 2x39,6 9,2 142 15
RB S90 80 90 475 400 268 70 300 300 150 17 52 80 34 66 60 15,5 146,5 25
RB D90 130 90 475 400 356 100 388 300 150 17 52 80 34 66 2x62,3 15,5 234 25
RB J90 160 90 475 400 375 100 407 300 150 17 52 80 34 66 2x60 15,5 252,8 25
speziell 160+ auf Anfrage

Alle MaRe in mm.

Hinweis: Die MalRangaben sind vorldufig und dienen * Magazine: Die Male H, J und K finden Sie in der
nur zur Orientierung. Genaue Angaben erhalten Sie Ubersicht der Magazine auf S. 7
auf unserer Website oder direkt von uns. ** Verstarkte Ketten (R-Versionen):

40PSR: S=34,8und T=10,5
60PSR: S=45,8und T=13,8

Transfersystem mit zwei RollBeam-Einheiten

2 3



Einsatz der Kette ohne Fiihrung

Bei einer ungeflhrten Kette hdangt der maximal mog-
liche Hub von der Betriebsart (siehe Einbau- und Be-

Position P1 (schultern unten)
m max. Last [N] | min. Last [N]

Gefiuhrte Ketten

Bei einer geflihrten Kette ist der Hubweg praktisch
unbegrenzt und die Lastkapazitat stets auf dem Maxi-

Option | Bezeichnung

Anwendung
und Funktion

Bedingungen und
Moglichkeiten

. . .. . . . . . 1 Lasthaken t b Kette gefuhrt od
triebsoptionen, S. 3) und der Hohe der Last ab. Die S . s 08y mum. Es macht dabei auch keinen Unterschied, ob die Arsgir;daurﬁg der uigeefﬁﬁrltj, grggsr
Kapazitat ungefihrter Ketten nimmt mit langer wer- R : 20y 700 Kette mit Schultern oben oder unten arbeitet. Last; automati- des Frontgliedes ab-
dendem Verfahrweg ab. RB D60 5 37 500 22 500 sches Ein- hanglug von der Art

RB J60 5 50 000 30 000 kuppeln (durch der Fihrung (Option
Schwerkraft), 3 oder 4)
Die folgenden Tabellen geben die Arbeitsbereiche und EEE20 = DO el E“anuelf”es Aus-
) . . . . eln
maximalen Hubwege fiir den horizontalen Betrieb mit Ay > 150 EnY 2 20t 9pp .
Schultern unten (Einbauposition P1) und oben (Ein- il D > LoD E00 0000 2 ﬁ:::;de Etnﬁfjigm(ggh feri?;gitnﬁir:gtdeenr'
bauposition P3) an. Beachten Sie dazu die folgenden Lastanbin-  on 3), Lastan-  Kraft
Regeln: dung schlussplatte
[Vodell [ max. b (] mox-Last V]| i L5t M
thrung
B Die maximale Last ist bis zu einem Hub von 1,5 m RB 40 3 7500 2500 3 E-Fihrung  Fihrungder  Die Fithrungs-
in der Position P1 und bis zu 1 m in der Position P3 Ay E 2oy L2 oo Kette unterhalb schiene wird unter
maéglich RB D60 8 37 500 20000 oder neben oder neben dem
’ der Last Verfahrweg fest
B Bei maximalem Hub ist sowohl in P1 als auch in P3 A = ey 25 00 montiert. Um die-
nur die minimale Last méoglich. ey : e 2o 0ug Z@ngrii_zuhalten, iStkt
) o . ) ie Schiene versen
B Die Lastkapazitat sinkt ab Hublangen von 1,5 m in RB D30 3 130000 62500 S ————
s : : RB J90 3 160 000 87 500
P1 und ab Hublangen von 1 m in P3 linear auf das Bl T-riihrung Fihren von o S
Minimum ab. Ketten mit schiene wird fest
Seitengreifern  montiert.
ﬂ Option: Wellenausgangsseite Durch ihre geringe
Einbauhohe kann
Obtion: Getrieb ¢ sie leicht versenkt
ption: Getriebemotor e
Verfahrweg freizu-
halten.
5 Nocken- Positionserken- Nockenschaltwerk
Option: Nockenschaltwerk schaltwerk  nung, Steuern  mit 4 Nocken Stan-
und/oder Drehgeber und/oder der Beschleu-  dard (zusatzliche auf
Drehgeber nigung Anfrage); Drehgeber
absolut oder inkre-
mentell.
6 Wellenaus-  Seite fur Welle auf der
gangsseite Motor- A-Seite (links),
anschluss B-Seite (rechts)
oder beidseitig
herausgefiihrt
7 Getriebe- Primarantrieb  Montage links oder
motor flr Kette; rechts; elektrisch,
Auslegung je pneumatisch oder
nach Anwen- hydraulisch;
dung Spannungsreg-

e T

ler und weitere
Ausstattung nach
Anforderung

Flihren der Last

Unabhdngig von der Kette muss die Last ge-
fuhrt werden, wenn das Transfersystem aus nur
einer RollBeam-Einheit besteht. Bei mehreren gleich-
geschalteten Einheiten ist dies nicht erforderlich.

Option: Lasthaken Option: obenliegende

H Option: E-Fiihrung
Lastanbindung

Option: T-Flhrung
fiir Ketten mit Seitengreifern



Betriebsoptionen der Schubkette Kettenmagazine Standardmagazine fiir RB S40

ungestitzt gestiitzt E-Fiihrung T-Fiihrung / Seitengreifer Unsere Standardmagazine decken die Modelle RB $40, - 2 /3/5Bahnen

Schultern oben, S60, D60 und J60 bis zu einem Hub von 5 m ab. Fir alle m“nnnnn“

Einbauposition P3

anderen RollBeam-Einheiten wird das Magazin nach B 400 190 a2

MaR gefertigt. 1000 650 190 85

) 1500 900 190 85

2000 1150 190 800 260 535 400 85

- 3000 1135 260 735 400 85

4000 1470 260 935 400 85

% Schultern unten, 5000 1800 260 1135 400 85

Einbauposition P1

Standardmagazine fiir RB S60, D60, J60

[ 2satnen | 3sahmen | 5 samen [2/3 /5 eahnen|

NN
S60 | D60 | J60
10 1

1000 690 265 110 145 160
Hinweis: Wenden Sie sich bei ungestitzter Anwen- * Seitengreifer fir Betrieb mit untenliegenden Schul- N RUE20) [200] RSE0N) (500 S| 9% | ey
dung in jedem Fall an uns, auch bei vertikaler Anwen- tern nur fir RB 60 und RB 90 Modelle verfigbar. I e e e e O S S

4000 2190 265 1505 360 1040 555 110 145 160

dung (Einbaupositionen P2 und P4).
5000 2690 265 1840 360 2205 555 110 145 160

Alle MaRe in mm.

Die Standardmagazine kénnen in vier Positionen mon-

Hinweis zur Systemauslegung tiert werden:

Die hier gegebenen Spezifikationen sollen nur als

horizontal, horizontal,
unter dem Verfahrweg Uber dem Verfahrweg

Richtlinien dienen, wobei ein nicht permanenter, in-
termittierender Einsatz unter Ublichen industriellen
Bedingungen angenommen wird. Anwendungen mit
hoher Schmutzbelastung oder in ungewohnlicher

Umgebung konnen spezielle Abmessungen und/oder
Sonderzubehor erfordern. Wenden Sie sich in solchen
Fallen direkt an uns.

vertikal, vertikal,
unter dem Verfahrweg liber dem Verfahrweg

Selbst wenn Ihre Anwendung ganz aus dem Rahmen

fallen sollte, entwerfen wir fir Sie gerne das Forder-
system, das genau in lhre Arbeitsumgebung passt.




So bestellen Sie:

Um einen RollBeam zu bestellen oder sich bei der Aus-
wahl beraten zu lassen, halten Sie die folgenden Infor-
mationen bereit:

e

Modell Last: kg Schub- / Zugkraft:

Hub m

Geschwindigkeit (horizontal) mm/s Geschw. > 200 mm/s erfordern einen Frequenzumrichter.
Taktung Zyklen/Tag: Tage/Jahr:

Option 1: Lasthaken O ja

Option 2: Lastanbindung oben O ja

Option 3: E-Fithrung O ja

Option 4: T-Fiihrung O ja

Option 5: Nocken-SW / Drehgeber O A OB Anzahl der Nocken: O absolut O inkrementell
Option 6: Wellenausgangsseite OA OB Getriebemotor-Typ:

Option 7*: Getriebemotor O ja Fabrikat:

* Typ und Fabrikat angeben, wenn der Motor selbst
beigestellt wird.

Anwendungsbeispiele

B Handling schwerer Werkzeuge oder Werksticke
in der Fertigung

B Materialzufihrung

Abfallentsorgung

B Werkzeugwechsel an Stanz- und
Umformpressen etc.

B Ofenbeschickung

B Palettentransport in automatischen Full-
und Verpackungsanlagen

A
SERAPID France — Hauptsitz :

c
9]
3
©
a
9]
]
c
<
© o
c
2 o
T £
= C
< o
L <
c >
- &
c 9
5 >
C oo
T c
= >
5 ®
L s
= S
So2
iy
<
— O
- @©
=
8 o
S o
< o
c c
E_C
€]
%C
=g
gx
=]
o
T o
T c
c O
¢ ©
c c
o
‘v <
<]
=]
g o
fed
5 2
;:
©
b=}
< g
)
c
o 2
o]
53
c c
S o
S O
o >
o
a g
- >
c c
S o
-
GCJm
24
o
e
el
§C
— 3
< oo
N
o 5
N
g2
=
— <
— (T
> 2
_ o
w ©
o o
— C
g £
8¢
T £
w 3
w o
x o
— &
o <
c g
< o
< @
w Qo
wv) D
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F-76370 Rouxmesnil-Bouteilles | Frankreich

+33 (0)2 32 06 35 60 www.serapid.de

info-fr@serapid.com

SERAPID Deutschland GmbH SERAPID Ltd SERAPID USA INC. SERAPID Singapore Pte Ltd
Wilhelm-Frank-StraRe 30 Elm Farm Park, Great Green, Thurston, 34100 Mound Road 1 George Street #10-01
D-97980 Bad Mergentheim | Deutschland Bury St Edmunds | IP31 3SH England Sterling Heights MI 48310 | USA Singapore 049145 | Singapur
+49 (0)7931 9647-0 +44 (0)1359 233335 +1586 274 0774 +65 9119 5890
info-de@serapid.com info-uk@serapid.com info-us@serapid.com info-sg@serapid.com

SERAPID Vertretung, Italien | +39 01 18 00 35 44 | info-it@serapid.com SERAPID Vertretung, China | +86 185 1215 0303 | info-cn@serapid.com

SERAPID Vertretung, Mexiko / LATAM | +52 1 442 4 900 701 | info-mx@serapid.com SERAPID Vertretung, Brasilien | +55 119 73 85 78 37 | info-br@serapid.com



