LISSMAC

METAL PROCESSING

SBM-M D2

BEIDSEITIGE SCHLACKEENTFERNUNG IN EINEM ARBEITSGANG

WEITERE INFOS:

TECHNISCHE DATEN

SBM-M 1500 D2

Verkettung mdglich
Keine Absaugung notwendig

SMART-GRINDING-APROOFED

Ergonomische und intuitive
Bedienung

Hohe Werkzeugstandzeit

Spanlose Bearbeitung

GleichmaRiger Werkzeugver-
schleild

Kompakte Bauweise

Durchlassbreite 1500 mm
Bearbeitbare Materialstarke 5-120 mm
300 kg/Ifm

400V, 50 Hz /480 V, 60 Hz

3~PEN /3~ PE+N

15A/135A

7,7kW /7,9 kW
IP 42

0-4 m/min

2100 kg

Abmessungen (B/T/H)

3100/1400/1800 mm

By



Beidseitige Schlackeentfernung von plasma- und autogengeschnittenen Blechen bis

120mm

- Werkzeugkosteneinsparung durch mechanisches Abschlagen der Schlacke - zeitauf-
wendiges und teures Schleifen entfallt

- Beidseitige Schlackeentfernung erspart zeitintensives Wenden der oft sehr schweren
Werkstiicke bzw. zweimaliges Bearbeiten der Teile

- Bis zu 60 % Arbeitszeitersparnis gegeniiber einseitig bearbeitenden Maschinen

- Modulare, kompakte Bauweise in modernem Maschinendesign - geringer Platzbedarf

- Trockene Bearbeitung

- Das Quer- Bearbeitungsprinzip gewahrleistet eine gleichmalige Werkzeugausnutzung
iber die gesamte Arbeitshreite

- Obere und untere Aggregate getrennt elektrisch einstellbar / zu- und abschaltbar

- innovatives Werkzeug- und Vorschubkonzept erlaubt optimale Anpassung an Verzugs-
und Werkstiickstoleranzen

- Hochste Produktivitédt bei gleichbleibender Bearbeitungsqualitat

- Verbessertes Arbeitsumfeld - Reduktion von Staub-, Schmutz- und Ldrmbelastung

OPTIONEN

vorher

nachher

[ 4] Spezialschablone zur Kleinteilbearbeitung
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