




Arbeitsspalt öffnen. Der Elektrolyt 

wird mit den Abtragsprodukten aus 

dem Arbeitsspalt gespült.

3. SCHRITT

Arbeitsspalt schließen. Werkzeug- 

Elektrode (Kathode) und Werkstück 

(Anode) nähern sich auf wenige  

Mikrometer an. Ein gesteuerter  

Strompuls wird ausgelöst. In diesem  

Moment wird das Material oberfläch-

lich anodisch abgetragen.

2. SCHRITT

Arbeitsspalt öffnen, der frische  

Elektrolyt wird zugeführt.

1. SCHRITT








