High Precision
Technology
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Die Prazision macht
den Unterschied

Wirtschaftlich in Serie fertigen

Komplexe Geometrien konnen bei nahezu allen Metallen prazise

und formgebend erzeugt werden. Superlegierungen sowie PM-Stahle

werden durch Mehrfachelektroden in kiirzeren Prozesszeiten bearbeitet,
unabhangig von ihrer Harte und Zahigkeit. Das PECM-Verfahren ist ftr
Prototypen- bis hin zur Grofsserienfertigung geeignet.

Stressfreie Materialbearbeitung

Absolut beriihrungslos und ohne thermische oder mechanische Einfliisse
entstehen Werkstlicke mit hochster Standfestigkeit und ohne Mikrorisse.
Die produzierten Metallteile sind absolut gratfrei. Schruppen, Schlichten
und Polieren erfolgt in einem Arbeitsgang.

Neue, qualitativ hochwertige Produktionsmoéglichkeiten

Produzieren Sie ohne prozessbedingten Werkzeugverschleifs, mit einer
Abbildegenauigkeit sowie Wiederholbarkeit im unteren Mikrometerbereich
und einer Oberflachengtite von bis zu 0,03 pum.




Die Funktionsweise des
PECM-Verfahrens

Berthrungslos und prazise werden mit dem Verfahren Metallteile bearbeitet.
Zwischen einer negativ gepolten Werkzeugelektrode (Kathode) und einem positiv
gepolten Werksttick (Anode) wird ein elektrisch leitfahiger Elektrolyt eingebracht:
Salzwasser. Dieses tragt im Bearbeitungsspalt zwischen Elektrode und Werkstick
das ionisierte Material anodisch ab. Dabei wird die Elektrode umgekehrt auf dem
Metall abgebildet. Der gezielte Strompuls, die oszillierende Werkzeug-Elektrode
und der sehr kleine Arbeitsspalt sind die Basis flr die Prazision der Technologie.
Das PECM-Verfahren ist die Weiterentwicklung des elektrochemischen Senkens.
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Mit der prazisen elektrochemischen Metallbear-
beitung von PEMTec sind Serienfertigung und eine
wirtschaftliche Produktion von High-End-Produkten
heute schon maéglich und bei verschiedenen Premium-
herstellern etabliert.

Prazision ist in der Medizin unabdingbar. Hundert-
prozentig gratfrei bei hdchsten Oberflachengliten
werden Materialien ohne Mikrorissbildungen und
Verunreinigungen durch Fremdstoffeintrag hergestellt.
Bei der Tablettenherstellung sowie bei Implantaten fur
den menschlichen Koérper werden viele in der Medizin-
technik Ubliche Materialien in Form gebracht.

Zahnstangen

Lever (Turboladerkomponente)
Valve (Einspritzsysteme)
Einspritzpumpen

Kurbelwellen

Nockenwellen

Pleuelstangen

Chirurgische Instrumente

Implantate

Tablettierwerkzeuge

Herzklappen

Knochenschrauben

Nitinol-Teile (Formgedachtnislegierungen)
Stents

Prothesenteile



Mit PEMTec-Maschinen werden Komponenten fur die Luft- und
Raumfahrt gefertigt, da es hier auf eine hohe Oberflachengtite
sowie hochste Standfestigkeit ankommt. Komplexe Geometrien
konnen auch in hochtemperaturfeste Superlegierungen einge-
bracht werden, ohne Mikrorissbildung.

Blisks

Disks

Blades
Turbinenrader

Mit der PECM-Technologie fertigen Sie langlebige und innovative
Werkzeugkonzepte. Schon heute stanzen, pragen und rollen
gepemmte Werkzeuge zuverlassig, effizient und in Serie. Die Qualitat

und Abbildegenauigkeit der Technologie entsprechen auch den
hohen Anforderungen der Mlinzpragetechnik. Absolut glatte Ober-
flachen sind essenziell, scharfe Konturen moglich. PECM schlagt die
Brlcke zwischen Design, Produktion und Wirtschaftlichkeit.

Stanzstempel
Pragegesenke
Schneidstempel
Miinzpragestempel
Medaillenpragestempel
Rollierwerkzeuge
Umformwerkzeuge
Matrizenherstellung



Wenn PECM,
dann mit PEMTec

Nach Jahren intensiver Entwicklungsarbeit zahlt PEMTec heute zu den
TechnologiefUhrern der prazisen elektrochemischen Metallbearbeitung.

Als weltweit tatiges Maschinenbauunternehmen hat PEMTec die PECM-
Technologie zu einem einzigartigen und serienerprobten Industriestandard
weiterentwickelt: dem ,,Pemmen”.

»Gepemmte” Bauteile fliegen schon heute in den Weltraum und kehren sicher
wieder zurlick. Exakt nach den Vorgaben vieler Industriebranchen findet die
PECM-Technologie von PEMTec standig neue Einsatzbereiche.

Weltweit werden in der metallverarbeitenden Industrie immer mehr hochprazise
Werkstlicke mit PEMTec-Maschinen hergestellt. Ob Automotive oder Medizin-
technik — die von PEMTec selbst entwickelten Maschinen bieten gegenuber
herkommlichen Fertigungstechniken einzigartige Moglichkeiten zu einer neuen
Wirtschaftlichkeit bei der Herstellung von Prazisionsteilen.

Von Standardmaschinen uber individuelle Kundenanwendungen bis zur voll
automatisierten Serienfertigung: Mit den Hochtechnologielosungen von PEMTec
wird Prazision zum neuen Erfolgsfaktor fir hr Unternehmen.
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