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COOL SOLUTIONS - YOUR ADVANTAGE

Prazision von
Anfang an

Nur geschulte Spezialisten sind fur die
Herstellung der Gerate verantwortlich.
Erst nach Erstellung samtlicher Bauan-
weisungen geht ein Auftrag in die Pro-
duktion.

Durch konsequente Lagerhaltung kon-
nen samtliche Komponenten individu-
ell zusammengestellt werden, um das
gewlnschte Gerat zu bauen.

Modernste Computer an jedem Produk-
tionsplatz dokumentieren die wichtig-
sten Informationen und Ubertragen alle
notwendigen Parameter an die Rege-
lung eines jeden Kuhlers.

Jedes Gerat unterliegt einer Einzelpru-
fung mit Prufprotokoll fur Leistung und
Funktion.

Nutzen Sie unsere Erfahrung!!
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UBER UNS

DIE ENTWICKLUNG - VAN DER HEIJDEN
LABORTECHNIK GMBH

1974 wurde das Unternehmen als Laborfachhandel von Pieter van der
Heijden in einem kleinen Mischgebiet in Dorentrup (Kreis Lippe, NRW)
gegrindet. Daraus entstand 1985 eine Produktionsstatte fur Umlauf-
kuhler. Seit vielen Jahren gehoren wir mittlerweile zu den MarktfUhrern
fur kundenspezifische Losungen.

Ab 2001 Ubernahm Christoph Plagens, als bereits langjahriger Mitarbei-
ter auch die GeschaftsfUhrung. Das Unternehmen wurde eine GmbH
und Christoph Plagens auch spater Firmeneigner.

2012 wurden die neuen Produktionsraume im Industriegebiet Humfeld
fertiggestellt und bezogen.

2017 Ubernahm die Peter Huber Kaltemaschinenbau AG Van der Heij-
den und eréffnete mit dieser Ubernahme neue Méglichkeiten in Mark-
ten und Branchen. Als weiterhin selbststandig am Markt agierendes
Unternehmen Ubernahmen Mirko Laskowski und Andrej Kepler die Ge-
schaftsfUhrung. Christoph Plagens unterstltzt weiterhin als Vertriebs-
leiter.

2020 folgt die Erweiterung der jetzigen Produktionsstatte.

Mirko Laskowski

Mirko Laskowski ist seit 2017 Geschafts-
fUhrer. Er arbeitet seit vielen Jahren fur Van
der Heijden. Jetzt fuhrt er zusammen mit
Andrej Kepler das Unternehmen und ist fur
die Produktion verantwortlich.

Andrej Kepler

Andrej Kepler ist ebenfalls seit 2017
GeschaftsfUhrer. Er arbeitet seit vielen
Jahren fUr Van der Heijden. Jetzt leitet er
zusammen mit Mirko Laskowski das Un-
ternehmen und ist fur den Service verant-
wortlich.

Christoph Plagens

Der ehemalige GeschaftsfUhrer und Fir-
meninhaber Christoph Plagens wird das
Unternehmen fur weitere 3-4 Jahre als
Mentor und Verkaufsleiter unterstutzen.

Wachstum und  Entwicklung
mit dem Bestreben die perfekte
Loésung fur den Kunden durch
hochwertige Produkt- und Ferti-
gungsqualitat zu erreichen sowie
Innovation und der Wunsch sich
stetig zu verbessern. Dabei im-
mer die Umweltwerte zu wahren
und eine wirtschaftliche Lésung
fur den Kunden zu bieten, dieses
hatte schon immer hohe Prioritat
bei Van der Heijden.

Eine professionelle Betreuung
vom Erstkontakt bis zum After-
Sales-Service sichert langfristige,
zufriedene Kundenbeziehungen.

Bei Van der Heijden sieht man
die Ubernahme von Huber sehr
positiv. Man ist sehr glucklich mit
Huber einen starken Partner auf
dem Markt bekommen zu haben.
Das Vertriebs- und Servicenetz ist
durch den Verkauf stark erweitert
worden. Es ist eine gegenseitige
Win-Win-Situation, wo die ersten
Auswirkungen rasch zu spuren
waren.
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Van der Heijden engagiert sich ebenfalls stark lokal. Nicht nur beim Standort, der bewusst in Dérentrup ge-
blieben ist, sondern auch z.B. bei lokalen sozialen Einrichtungen durch regelmafige Spendenaktionen oder
durch Beteiligung an der Standortinitiavtive Lippe fUr Regionalitat.

Lipper sind eiskalt - aber richtig coole Typen!

Zukunft
Unternehmen 4
in Lippe i}ﬁf-"@
ar
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NACHHALTIGKEIT

WASSER IST KOSTBAR!

Die Bereitstellung von Trinkwasser erfordert einen hohen Aufwand fur
Gewinnung, Aufbereitung und Verteilung. Das gilt ebenfalls fuUr Abwas-
ser.

Damit es in den natlrlichen Wasserkreislauf zurlckgefUhrt werden
kann, ist ein enorm hoher Reinigungsaufwand notwendig. Schutzen
Sie nicht nur Ihr zu kihlendes Instrument durch sauberes Wasser, ohne
Kalkrtckstande, mit dem richtigen Druck und konstanter Temperatur,
sondern schltzen Sie auch die Umwelt.

Jede Trinkwassereinsparung durch einen Kuhler ist ein Beitrag dazu.

Wir sind anerkannter Fachbetrieb fUr Kaltemittelentsorgung sowie Ge-
rateentsorgung (EAR-System) und werden nach dem Wasserhaushalts-
gesetzt Uberwacht.

Warmerlickgewinnung im Prifraum

Unser Pruifraum flr Systemtrenner und WG-Anlagen

Die Umwelt ist uns wichtig!

Dieses gilt nicht nur fur die Pro-
dukte selbst, welche alle recycle-
bar sind und energetisch optimal
ausgelegt werden. Fur die Produk-
tionsstatte haben wir uns das eben-
falls auf die Fahne geschrieben.

Auch im Verwaltungsbereich setzen
wir auf Nachhaltigkeit.

Zudem ist 2019 mit der EinfGhrung
der DIN ISO 14000 begonnen wor-
den. Auch dieses soll noch einmal die
Steigerung der Nachhaltigkeit in al-
len Bereichen darlegen.

Van der Heijden lebt Energieeinspa-
rung und Uberwacht standig Ablaufe,
um sicherzustellen, dass die Produk-
te, Raumlichkeiten und Produktion so
umweltvertraglich wie maglich sind.
Dies geschieht mit Hilfe von Solarzel-
len, Lichtsensoren, Wiederverwertung
von Materialien und Verwendung der
Abwarme die wahrend der Prufung
von Produkten entsteht. Auch das re-
cyceln von Altgeraten gehort dazu.
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O Neueste Warmedamm-
werte

O Komplette Hallenbeda-
chung mit Photovoltaik

O Warmerickgewinnung
samtlicher Energie bei
Testlaufen der Produkte

O Energieversorgung des
Gebaudes durch eine
Biogasanlage

O Konsequente Trennung
von Restmaterialien

QO Stetige Anpassung und
Verbesserung von Vor-
gangen in allen Berei-
chen

O Einfihrung DIN ISO
14000

Niedrigenergielampen durch neueste LED-Technologie

Okologische Stromerzeugung

Unsere Kunden mochten Wasser und Energie sparen, wir entwickeln
unsere Laborkuhler, dahingehend dieses zu maximieren und versuchen
gleichzeitig die Preise wettbewerbsfahig zu halten.

www.vdh-online.com 7



FLEXIBILITAT

NACH IHREN VORGABEN

AuBerhalb unserer Standardproduktpalette wird jeder Kuhler eigens
nach den gewulinschten Kundenanforderungen gefertigt.

Im Bereich der Sonderanfertigungen sind wir besonders stark!

Unser Programm umfasst luftgekuhlte Varianten ebenso wie wasserge-
kUhlte Varianten - mit und ohne aktive Kaltemaschinen, Systemtrenner,
Splitversionen oder fahrbare komplette Einheiten. Auch Kombinations-
gerate wie unser COOL-Hybrid sind moglich.

Haben Sie Sonderspannungen oder andere Frequenzen? Wir passen
den KUhler gerne an. Haben Sie Kihlwasser im Labor bzw. im Gebaude
und Mmochten Sie dieses nutzen? Schauen Sie sich unsere Systemtren-
ner an!

Ebenso ist bei den Systemtrennern mittlerweile eine Genauigkeit von
0,02 K/h méglich. Informieren Sie sich!

Ein hoherer Anschaffungspreis zahlt sich am Ende durch
lange Lebensdauer und geringe Ausfallquote aus.

Beispiele Sonderbau

Sehr hochwertige, leistungs-
starke, zuverlassige und ro-
buste FlUssigkeitskUhler mit
niedrigen Betriebskosten, die
speziell fur Ihre Anwendung
hergestellt werden, (aus einer
flexiblen Palette von Optio-
nen), von hoher Qualitat zu
einem erschwinglichen Preis.

Wir sind spezialisiert auf die
Realisierung von Sonderlésun-
gen, neben einer breiten Stan-
dardproduktpalette.
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Unsere besondere Starke ist die
umfassende Beratung und indivi-
duelle Konfiguration hinsichtlich
Ilhrer Anforderungen.

Ob Sonderlésungen mit Mehr-
fachverteilung am Gerat oder
auch Temperiereinheiten aus
Edelstahl mit Rampenfunktion -
wir modifizieren unsere Kuhler so,
das sie genau zu lhrer Applikation
und den Gegebenheiten vor Ort
passen!

Sammellieferung fur Huber USA

Kundenprojekt - Technikzentrale mit Systemtrennern

www.vdh-online.com



PRODUKT PALETTE

VDH Standard Kuhler

Die StandardkUhler von Van der Heijden heif3en
KUHLMOBIL. Die kleinsten Kaltwassersatze mit Rol-
len heiBen MINORE® und markieren den Einstieg
in die Welt der KUHLMOBILe. Durch die kompakten
Abmessungen sind sie fur viele Standardanwendun-
gen geeignet. Die Kaltwassersatze sind in verschie-
denen Standard-GehausegréBen erhaltlich.

Vorteile

Budget freundlich

Van der Heijden LaborkuUhler bieten
einen sehr hohen Standard hinsicht-
lich der wettbewerbsfahigen Preise,
der KUhlleistung und der sehr kurzen
Amortisationszeit im Vergleich zu den
laufenden Wasserkosten. Eine 2-jah-
rige Mindestgarantie, die auf 3 Jahre
verlangert werden kann, gibt Sicher-
heit fUr die hohe Qualitat und Lebens-
dauer der Laborkuhler.

O%s

Kundenorientiert

Unsere Kuhler sind individualisierbar
durch vielfache Optionen, fur eine
einzelne Einheit oder mehrere Serien.

So sind z.B. Modelle als Wasser-Was-
serkuhler (Systemtrenner), bis zu 150
kW Kuhlleistung, mit erhdhter Stabili-
tatskontrolle uvm. erhaltlich.

Wir passen Ihnen |hr Gerat an!

N

Umweltfreundlich

Unsere LaborkUhler sparen 100%
Wasser im Vergleich zur laufenden
Wasserkuhlung. Die maximale Ener-
gieeffizienz wird erreicht, indem der
Kompressor nur bei Bedarf verwendet
wird. Wasser-WasserkUhler bendtigen
keinen Kompressor und bieten noch
mehr Einsparungen. WassergekuUhlte
LaborkUhler geben keine warme Luft
an den umliegenden Raum ab.

P\ P

Einfache Handhabung

Die Gerate sind sofort einsatzbereit.
Das Menu zeigt verstandliche Textbe-
schreibungen der Hinweise und Feh-
leranzeigen

Die Modelle sind mit einem aufklapp-
baren Deckel fur einfaches Nachfullen
von KUhlmittel und leichtem Zugang
im Servicefall sowie Rollen fur einfa-
che Mandvrierbarkeit ausgestattet.

So

Erfahrung

Wir produzieren seit Uber 40 Jahren
und verfUgen Uber umfangreiche
Kenntnisse und Erfahrungen in der
KUhltechnik. Nachdem wir in enger
Zusammenarbeit mit weltweit fuh-
renden GCerateherstellern viele Mo-
delle von Kuhlern entwickelt haben,
konnen Sie sicher sein, dass wir lhre
Anforderungen verstehen. Deutsches
Design verbunden mit globalem Sup-
port.

O

=3

Hohe Qualitat

Unsere robusten luft- und wasserge-
kiUhlten Laborkuhler sind mit einem
2 mm epoxidbeschichteten Metall-
gehduse fur den 24 Std. / 7 Tg. Ein-
satz geeignet. Wir ermdoglichen gute
Durchflussraten, konstante Wasser-
qualitat, -temperatur sowie -druck.
Geringe Gerausche /  Vibrationen.
Kein Lufter und sehr geringe War-
meentwicklung bei wassergekuhlten
Geraten. Kein Kompressor bei Wasser-
Wasserkuhlern.
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UNSERE TECHNIK - IHR VORTEIL!

VDH Standard Laborktuhler

o
o

O O O oo

OO0 OO

Robuste luft- und wassergekuUhlte Laborkuhler
2mm epoxiharzbeschichtetes Metallgehause
Kuhlleistungen von 180W-50kW / Systemtrenner bis 150 kW

Konstante Lieferung von Wasserqualitat, Temperatur und
Druck

Sehr geringe Warmeentwicklung bei wassergekuhlten Gera-
ten

Sollwertbereiche wie gefordert (kann werksseitig auf Wunsch
eingestellt werden)

Geringe Gerausche und Vibrationen - kein LUfter bei wasser-
gekuhlten Geraten, kein Kompressor bei Wasser-Wassergera-
ten

Einfache Handhabung, ON/OFF/SET,

Klappdeckel zum einfachen Nachfullen von Kihimittel, ein-
facher Zugang

Hochdruckpumpe fur guten Durchfluss
Textbeschreibungen von Hinweisen oder Fehlern im Regler

Rollen fur bessere Manovrierfahigkeit

Vorteile

100% wassersparend und
umweltfreundlich

Kurze Amortisationszeit hin-
sichtlich der Wasserkosten

Hohe Kuhlleistungen bis zu
150kW

Vollstandig modifizierbar
durch viele Optionen

Sehr hochwertige Kompo-
nenten und Konstruktionen

Gefertigt fur 24 Std. / 7 Tg.
Einsatz

Einfach einzustellen und
sofort einsatzbereit

Sehr wettbewerbsfahiger
Marktpreis vs Kuhlleistung

2 Jahre Garantie verlanger-
bar auf 3 Jahre

Uber 40 Jahre Erfahrung in
der Kuhltechnik sowie im

Service

Deutsches Design und Her-
stellung

Einzelne Einheiten oder
Serienfertigung

www.vdh-online.com 11



AS TIME GOES BY COOL-SOLUTIONS

ca. 2007
ca. 2004
ca. 2001
ca. 1994-1995
COOL-CARE COOL-AIR
ca.1994-1996 Um den Kuhlwasserverbrauch bei den genannten KUhlen nur mit Luft ist die wirtschaftlichste Metho-

Einsatzbereichen zu vermeiden, hat Van der Heijden de der Kuhlung.

den COOL-CARE® konzipiert. Aufgrund physikalischer Einschrankungen kann

Der COOL-CARE® arbeitet nach dem Prinzip eines die Kuhlwassertemperatur jedoch nicht unter die
UmlaufkUhlers. Ein Kalteaggregat kuhlt das umlau- der Umgebungstemperatur gebracht werden.
fende Wasser bzw. Frostschutzgemisch in einem
kleinen Behalter aus Kunststoff ab, aus dem es mit-
tels Umwalzpumpe abgesaugt und zur zu kuhlen-
den Einheit beférdert wird.

Die Einheiten konnen sehr einfach in Kombination
mit Wasserdestillationseinheiten oder bestimmten
AAS-Einheiten verwendet werden.

Voraussetzung fur dieses KUhlmodell ist eine zulas-
sige Wassereintrittstemperatur fur das zu kiihlende
Gerat, die oberhalb der Umgebungstemperatur
ca. 1987 Der Deckel ist schraubbar. Wenn es nicht unbedingt liegt. Die Temperatur wird Uber eine Luftersteue-
um die Wasserersparnis geht, sondern um hohe rung geregelt.
Temperaturkonstanzen in einem bestimmten Tem-
peraturbereich, so ist der COOL-CARE® auch mit
einer Gegenheizung lieferbar.Eine verschleif3freie Mi-

Die Befullung des Behalters befindet sich auf der
Oberseite des Gerates und ist leicht zuganglich.

Wir liefern diese Kaltemaschinen als Standardver-
sionen mit 500 Watt oder 3000 Watt Kapazitat.

ca. 1986 kroprozessorsteuerung regelt eine Behalterheizung Kahler fur AuBenplatzierung kdnnen auch mit

und sorgt fur hohe Genauigkeit der Wasseraustritts- hoheren Kapazitaten geliefert werden.
temperatur.
ANWENDUNGSBEISPIELE COOL-CARE-/COOL-AIR - VORTEILE

e HPLC e 100 % Wassereinsparung

e Electrophorese e Die Temperatur des Klhlwassers kann

® Micro-Rotatiosverdampfer nach Bedarf eingestellt werden

e Soxleth e Minimaler Platzbedarf am Labortisch

e \Wasserbader e |eise im Betrieb

e und viele mehr e Einfache Handhabung

e Viefaltig einsatzbar

12 Van der Heijden Labortechnik GmbH / cool solutions - your advantage www.vdh-online.com 13



WASSER-WASSERKUHLER (svSTEMTRENNER)

WASSER-WASSERKUHLER VON 1 KW BIS 150 KW

Wasser-Wasserkuhler von Van der Heijden sind in den gleichen Leistungsvarianten wie die Standardkuhler
erhaltlich.

Alle Modelle sind speziell fur die vorhandenen Wasserkreislaufe ausgelegt und kénnen mit Leistungen bis
150 kW geliefert werden.

Die Standardmodelle sind mit Bypass, Manometer und Sensor zur Durchflussiberwachung ausgestattet. Die
Einheiten schalten bei Auftreten einer Stérung ab. Die Temperaturregelung erfolgt Uber den Sekundarkreis.
Ein Motorventil im Primarkreis regelt automatisch die Wassermenge. Der Schrittmotor arbeitet in feinen
Stufen, um eine hohe Temperaturkonstanz zu gewahrleisten.

Damit diese Gerate gezielt ausgelegt werden kénnen, ist die Angabe folgender Daten vorab zwingend not-
wendig:

e \Wasseraustrittstemperatur auf der Hauswasserseite und/oder die Eintrittstemperatur zur
Kuhleinheit
Die Druckdifferenz Uber die Hauswasserseite
Wie viel Wasser ist verfugbar?

Z)

U
"nWeltfr o

14 Van der Heijden Labortechnik GmbH / cool solutions - your advantage

undlich

Diese Kuhlermodelle sind im Verhaltnis immer preisglinstiger als Kompressorgerate, je hdher die Leistung
ist. Dies gilt auch fur die GroBe und den Gerauschpegel. Die Gerate bieten eine besonders gute Gerausch-
dammung, sind bei hohen Leistungen relativ leise und auBerst kompakt.

Die Warmeabgabe an die Umgebung ist vernachlassigbar. Es gibt keine Probleme mit Kondensation, da der
Primarkreislauf im wesentlichen isoliert ist. Wenn diese Modelle fest verrohrt werden sollen, stehen anstelle
von Rollen auch FuRBe zur Verflgung.

Das Bild rechts zeigt die Ruckseite von Wasser-Wasserkuhlern in verschiedenen GréBen und Kapazitaten.
Alle Systeme sind standardmafig mit 3-Wege-Motorventilen ausgestattet.

Bitte rufen Sie uns an. Wir legen lhnen gerne ein individuell passendes Gerat aus!

Externer 12-fach Verteiler zu einem 50 kW Systemtrenner

www.vdh-online.com 15



WASSER-WASSERKUHLER (svSTEMTRENNER)

30 kW Splitanlage fir Dachmontage

Viele Institute verflUgen heute bereits Uber eine eigene HauskuUhlwasserversorgung. Dieses KUhlwasser ist im
allgemeinen zu kalt, um einen Laser oder ein Elektronenmikroskop zu kihlen oder die Wasserqualitat ist
schlichtweg zu schlecht.

Als Systemtrenner bietet der Wasser-Wasserkuhler die ideale Losung fur solche Probleme und er hat relativ
kleine Abmessungen. Das Gerat arbeitet ohne Kompressor und somit ohne Kaltemittel - nur die Forderpum-
pe benotigt Energie, da die Kalteleistung das Kuhlwassersystem nutzt.

Diese Systeme kdénnen viel héhere Kuhlleistungen (bis zu 150 kW) erreichen und sind viel ruhiger (kaum
Vibrationen) und haben sehr niedrige Betriebskosten, insbesondere wenn die Kuhlkapazitat zunimmt. Die
Gerate sind sehr kompakt da kein Kompressor vorhanden ist.

80 kW Systemtrenner mit Filter auf der Sekundarseite
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COOL-HYBRID «oMBINATIONSGERAT

Da mittlerweile viele Labore und Institute mit Kuhl-
wasserleitungen ausgestattet werden, dieses aber
haufig nicht direkt zur Kihlung von Analysengera-
ten verwendet werden kann, werden sogenannte
Systemtrenner als wassergekuhlte Systeme einge-
setzt.

Ein besonderes Problem stellt es dar, wenn der
Kuhler bzw. Systemtrenner, (aus welchen Grinden
auch immer), nicht mehr mit Ktuhlwasser versorgt
wird oder z.B. die Temperatur der HauskUhlung er-
heblich gestiegen ist.

Dieses fuhrt zwangslaufig zu einer Stérung und
somit zu einer nicht mehr ausreichenden Kuhlung
eines Analysengerates.

Wochenlange Versuchsreihen kédnnen dadurch
unterbrochen werden oder Probenbearbeitungen
kénnen durch diese Ausfalle nicht mehr durchge-
fuhrt werden.

Um einen stérungsfreien Betrieb mit hoher Zuver-
lassigkeit zu gewahrleisten, hat Van der Heijden-La-
bortechnik GmbH daher genau fur diese Situatio-
nen ein sogenanntes Kombinationsgerat konzipiert.

Stérungen des KUhlwassernetzes werden vom Kuh-
ler registriert und eine eingebaute aktive Kihlung,
als luftgekuhlte Variante, Ubernimmt automatisch
die Aufgabe des Kuhlens.

Somit ist ein unterbrechungsfreier Klihlprozess ge-
wahrleistet und der Anwender kann normal weiter-
arbeiten. Mit einer luftgeklhlten Variante ist man
unabhangig vom Kuhlwassernetz, weshalb die Kuh-
lung auch weiterhin gewahrleistet ist. Auch stellen
die Kombinationsgerate einen Vorteil gegentber
einer reinen wassergekuhlten Version dar, da sie bei
einem Umzug in ein anderes Labor oder Institut
trotzdem verwendet werden kdnnen, auch wenn

kein KUhlwassernetz vorhanden ist oder umgekehrt.

Wir bieten diese Kombinationsgerate mit einer Leis-
tung von 1 kW bis 30 kW an.

Wenn die Situation vor Ort es hergibt, sind auch
Kombinationsgerate mit gréBeren Leistungen mog-
lich.

Dieses sollte vorab durch ein Beratungsgesprach

gepruft werden. AuBerlich und auch von der Bedie-
nung her, unterscheiden sich diese Gerate nicht von
unseren StandardkUhlern. Es befinden sich rtck-
seitig am Gerat lediglich 2 Wasseranschllsse mehr,
die zur Anbindung an die vorhandene Hauskuhlung
oder auch Wasserleitungen dienen.

Systemtrenner mit 9 kW Leistung

www.vdh-online.com 17



SPLITLOSUNGEN

Es gibt verschiedene Mdglichkeiten, mit denen die
Abwarme und auch der Larmpegel im Labor verrin-
gert werden kénnen. Die Abwarme von Kuhlern ist
fur den Anwender stérend und auch aus energeti-
schen Grinden in den Raumlichkeiten nicht immer
sinnvoll, (Klimaanlage muss dagegenarbeiten).

Ausfiihrung 1

Hier wird aus dem luftgekUhlten Kuhler der Ver-
flussiger ausgebaut und auBen montiert (siehe
Bilder rechts). Somit wird die Warme die von dem
KUhler entsteht, nach auBen abgeflhrt. In diesem
Fall ist die Warmeentwicklung nicht mehr innen im
Raum. Nur das Gerausch von dem Verdichter wird
im Labor gehort, durch die Verwendung von Schall-
dammung wird aber versucht, dieses so gering wie
maoglich zu halten.

Ausfiihrung 2

Bei dieser Variante wird ein komplettes Kalteaggre-
gat nach auBen montiert (siehe Bilder oben). Somit
kann ein kleineres Gehause verwendet werden und
die Larm- und Warmebelastigung sind nicht mehr
im Labor. Das Gehause wird wie auch schon bei der
ersten AusfUhrung mit Schalldammung versehen

18 Van der Heijden Labortechnik GmbH / cool solutions - your advantage

SPLITLOSUNGEN

Fernbedienung bei AuBenaufstellung

Ausfiihrung 3

Diese Losung (siehe Bild links) ist eine AuBenauf-
stellung fUr den gesamten Kuhler. Hier ist darauf zu
achten, dass ein Frostschutzmittel (z.B. Glykol) ver-
wenden wird, damit ein Frostschutz gewahrleistet
ist. Es besteht die Mdglichkeit einen Kuhler frei nach
auBen zustellen, dann wird ein Regenschutz auf das
Gehause montiert. Falls eine Uberdachte Moglich-
keit vorhanden ist, wird dann davon abgesehen.

Hier ist jegliches Gerausch auBerhalb des Labors.

Je nach Anwendungsfall, wird ein flr Sie passender
KUhler konfiguriert.

Es gibt Applikationen, die nicht mit Frostschutzmit-
tel als KUhlflUssigkeit betrieben werden durfen. Fur
diese Falle bieten wir Sonderlésungen an. Sprechen
Sie uns an!

Bei den Ausfuhrungen 1 und 2 mussen die Anlagen
von Fachpersonal installiert und in Betrieb genom-
men werden.

Die Anlagen werden von uns fur den Einbau vor Ort
so gut wie moglich vorbereitet. Auch wir kdnnen
Ihnen gerne den Einbau fur vor Ort anbieten.

www.vdh-online.com 19



GEPRUFTE SICHERHEIT

O DIN EN 61010-1 VDE-0411-1

O VDE 0100

O EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

O EMV-Richtlinie 2014/30/EU

O Niederspannungs-Richtlinie 2014/35/EU
O DIN EN ISO 9001:2015

O DIN EN ISO 12100:2010

O EN 60204-1:2006

O EN 61000-6-2:2016

O EN 61000-6-4:2011

fur Kaltemittel

Jiraitemite

O DINEN ISO 13849-1
O DIN EN 82079-1
O ENISO 13732-1+2

FACHBETRIEB O EN 378-1+2+3
Wmiiﬁ 191

asserhaushaltsgesetz o uvv
(X ) O ChemKlimaschutzVv

O RoHS-Konformitat wird eingehalten
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MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN

... FUR KUNDEN DIE UNS VERTRAUEN.

www.huber-online.com

<)
BRUKER
(>

www.bruker.com

www.jeol.de

www.specs.de

www.rigaku.com

www.kugler-precision.com

RAITH

NANOFABRICATION

WWwWw.ralth.com

@) SHIMADZU

Solutions for Science
since 1875

www.shimadzu.de

analytikjena

www.analytik-jena.de

www.fei.com

UND VIELE MEHR...

www.vdh-online.com
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SUPPORT & SERVICE

Was konnen Sie von uns erwarten?

v
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SPEZIAL-LOSUNGEN

Wir sind spezialisiert auf die Herstellung
von Sonderlésungen, neben einer breit-
en Standardproduktpalette. Unsere be-
sondere Starke ist die umfassende Be-
ratung und individuelle Konfiguration fur
lhre Anforderungen.

PRODUKT TRAINING

Dieses Training kann lhnen vor Ort oder
per Webinar angeboten werden, je nach-
dem, was fur Sie am einfachsten ist.

SERVICE TRAINING

Bei Bedarf kdnnen Sie und Ihr Team zu
Van der Heijden fur ein individuelles Ser-
vice-Training kommen.

2-JAHRE GARANTIE

Service und Reparaturen werden am er-
sten Tag der Ruckkehr in unser Werk von
uns eingeleitet, alternativ konnen Ersatz-
teile und Wartungshandbucher versandt
werden.

v

SOFORTIGE UND AUSFUHRLICHE ANT-
WORTEN

auf Ihre Anfrage an Sie und/oder lhren
Endnutzer. Wir sind stets bemuht,

innerhalb von 24 Stunden zu antworten.

COOL SOLUTIONS - YOUR ADVANTAGE

Van der Heijden Labortechnik CGmbH / cool solutions - your advantage

KONTAKT & VERTRETUNGEN

SIE FINDEN DIE KONTAKTDATEN UNSERER VERTRETUNGEN WELTWEIT

AUF UNSERER WEBSEITE WWW.VDH-ONLINE.COM

Kontakt

Tel: 05265 / 94552-0

Fax: 05265 / 94552-10
@ Info@vdh-online.com

www.vdh-online.com

Tramsmeiers Berg 2
32694 Dorentrup, Deutschland

www.vdh-online.com
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