QUICK DIE XCHANGE

SERAPID

RIGID CHAIN TECHNOLOGY

030-01-DE

LC Kugeleinsatzbuchse

Merkmale

e erlaubt Rollfelder beliebiger GroRe und Form

e im Tisch versenkt, auch verwendbar wenn keine T-Nuten zur
Verfligung stehen

e geeignete Aufnahmen werden in den Pressentisch oder die
Werkzeugplatte gefrast

e mit Tellerfederpaket

e verschiedene GroRen und Kapazitdten

e SpezialgrofRen und-formen auf Anfrage

e Arbeitstemperatur bis 70° C und bis 160° C mit Viton
Dichtungen

"

Hubweg

@D H11

Einpassring i

\

Zugang fir Entnahme

@8 min.- 14 max.

Y

Bestellreferenz

Spezifikationen und Abmessungen

LC 30 LC60 LC100 LC16-60 LC16-100 LC 30
Hubkraft (kN) 0,3 0,6 1 0,6 1 LC 60

A(mm) | 29 29 29 34 34 LC 100
@ B (mm) 12 12 12 16 16 LC 16-60
Hubweg (mm) 1 1 1 2 2 LC 16-100
@D (mm) | 24 24 24 35 35

Zur Berechnung der dynamischen Belastung je Kugel siehe
Datenblatt 010-00.
Alle MafRe in mm.
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Fr Fehler und nicht erwahnte Daten Uibernehmen wir keine Gewahrleistung und behalten uns vor, Anderungen an bestehenden Produkten ohne Benachrichtigung vorzunehmen

SERAPID | REF FT_030_01_LC_DE | V1 | 03 2017 | Marken- und Produktnamen sind Warenzeichen der jeweiligen Inhaber.



QUICK DIE XCHANGE

SERAPID

RIGID CHAIN TECHNOLOGY 030-02-DE

CG / CGX Rolleneinsatzbuchse

Merkmale

e erlaubt Rollfelder beliebiger Grofe und Form

e im Tisch versenkt, auch verwendbar wenn keine T-Nuten zur
Verfligung stehen

e geeignete Aufnahmen werden in den Pressentisch oder die
Werkzeugplatte gefrast

e mit Tellerfederpaket

e verschiedene GrofRen und Kapazitaten

e SpezialgroRen und-formen auf Anfrage

e Arbeitstemperatur bis 70° C und bis 160° C mit Viton Dichtungen
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$10 min. < > Einpassring < @D H11 . < @D H11 >

@20 max.
Zugang fur Entnahme

Der Zentrierring an der
Oberseite der Rollenein-
satzbuchse ist nach der
Installation auszurichten.

Spezifikationen und Abmessungen

CG50 CG100 CG16-100 CG20-160 CGX 600 CGX 1000

Hubkraft (kN) 0,5 1 1 1,6 6 10

A (mm) 40 40 50 55 86 82

@ B (mm) 12 12 16 20 40 35

Hubweg (mm) 1 1 2 2 4 4
@ D (mm) 24 24 35 35 60 72 Bestellreferenz

CG50/CG 100
CG 16-100 / CG 20-160
Zur Berechnung der dynamischen Belastung je Rolle siehe CGX 600 / CGX 1000

Datenblatt 010-00.
Alle MaRe in mm.

Fur Fehler und nicht erwdhnte Daten ibernehmen wir keine Gewahrleistung und behalten uns vor, Anderungen an bestehenden Produkten ohne Benachrichtigung vorzunehmen

SERAPID | REF FT_030_02_CG&CGX_DE | V1 | 03 2017 | Marken- und Produktnamen sind Warenzeichen der jeweiligen Inhaber.

SERAPID Deutschland GmbH SERAPID France SERAPID Ltd SERAPID INC.
+49 (0)7931 96 47-0 +33(0)2 3206 3560 +44 (0)1359 233335 +1 (586) 274 0774
info-de@serapid.com info-fr@serapid.com info-uk@serapid.com info-us@serapid.com

SERAPID China Office | +86 185 1215 0303 | info-cn@serapid.com ¢ SERAPID lItaly Office | +39 01 18 00 35 44 | info-it@serapid.com
SERAPID Mexico Office / LATAM | +52 1 442 4 900 701 | info-mx@serapid.com



SERAPID

RIGID CHAIN TECHNOLOGY

CGH Hydraulische Rolleneinsatzbuchse

Merkmale

e erlaubt Rollfelder beliebiger GroRe und Form

e im Tisch versenkt, auch verwendbar wenn keine T-Nuten zur
Verfl-gung stehen

e geeignete Aufnahmen werden in den Pressentisch oder die
Werkzeugplatte gefrast

e hydraulische Hebevorrichtung (die gesamte Leiste hebt sich an)
e verschiedene GroRen und Kapazitaten

e SpezialmaRe und-formen auf Anfrage

e Arbeitstemperatur bis 70° C und bis 160° C mit Viton Dichtungen

CGH 200
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Einpassring = ‘ 1

Anhebehub

PG 4” I

Hubkraft (kN)
Der Zentrierring an der max. Druck (bar)
Oberseite der Rollenein- A (mm)
satzbuchse ist nach der @8 (mm)

Installation auszurichten. Hubweg (mm)
@ D (mm)

@G
H(mm)
@ E (mm)

Alle MaRe in mm.

SERAPID Deutschland GmbH SERAPID France
+49 (0)7931 96 47-0 +33(0)2 32063560
info-de@serapid.com info-fr@serapid.com

QUICK DIE XCHANGE

030-03-DE

CGH 1000

A4

Anhebehub

Spezifikationen und Abmessungen

« PE
CGH200 CGH 1000

2 10
100 100 Zur Berechnung der dynamischen Be-
48 95 lastung je Rolle siehe Datenblatt 010-
16 35 00.
B 5
Gf/ss" GZ/Z . Bestellreferenz
6 ; CGH 200
20 : CGH 1000
SERAPID Ltd SERAPID INC.
+44 (0)1359 233335 +1 (586) 274 0774
info-uk@serapid.com info-us@serapid.com

SERAPID China Office | +86 185 1215 0303 | info-cn@serapid.com ¢ SERAPID Italy Office | +39 01 18 00 35 44 | info-it@serapid.com
SERAPID Mexico Office / LATAM | +52 1 442 4 900 701 | info-mx@serapid.com

Fur Fehler und nicht erwdhnte Daten ibernehmen wir keine Gewahrleistung und behalten uns vor, Anderungen an bestehenden Produkten ohne Benachrichtigung vorzunehmen

SERAPID | REF FT_030_03_CGH_DE | V1 | 03 2017 | Marken- und Produktnamen sind Warenzeichen der jeweiligen Inhaber.



