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HECHT - We care.
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Schuttgut-Fordern
auf hochstem Niveau

Auf die wachsenden Herausforderungen beim Férdern von
Pulvern und Granulaten hat HECHT reagiert: mit dem innovati-
ven ProClean Conveyor. Insbesondere anspruchsvolle Bereiche
wie die Pharma-, Food- oder Chemieindustrie profitieren von
den zahlreichen Vorteilen des einzigartigen Fordersystems.
Seine grundlegende Funktionsweise ist die pneumatische
Saugforderung. Im Gegensatz zur mechanischen Férderung,
die ausschlielich gerade Forderwege bedienen kann, lassen
sich pneumatische Beforderungsanlagen dufderst flexibel in
den verfahrenstechnischen Prozess einbauen. Lediglich geringe
Einbauhohen reichen fiir den Einsatz aus. Nicht zuletzt punktet
die pneumatische Forderung in Sachen Containment:

Das System ist vollig geschlossen und kombiniert mit dem
Prinzip der Saugfoérderung hochsten Schutz fir Mensch und
Produkt bei optimaler Forderleistung.

Mehr Effizienz, Flexibilitat, Sicherheit und Qualitdt — mit dem
ProClean Conveyor setzt HECHT Mal3stébe, die Kunden tag-
taglich schatzen.
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Ein freier Kopf
fur Ihre Anforderungen

Abbildung 1
Abbildung 1: Abbildung 2: Der PCC und
Vakuum / Spiillufteinheit seine wesentlichen Bestandteile Bbildung 2
1: Manometer 1: Vakuum-/ Spullufteinheit
2: Vakuumanschluss 2: Produkteintrittsklappe
3: Impulsmembranventil 3: Filterkopf
4: \akuumventil 4: Deckel
5: Druckluftspeicher 5: Deckelverschluss
6: Abscheidebehalter
7: Produktaustrittsklappe



HECHT Technologie -
Das bedeutet jahrzehntelange
Erfahrung und umfassendes
Know-How im Bereich der
pneumatischen Forderung.

Kontinuierlich entwickeln unsere hochspezialisierten
Ingenieure die Systeme von HECHT weiter. Entschei-
dende Basis dafir sind die Riickmeldungen und
Anforderungen unserer Kunden. Mit der Entwicklung
des ProClean Conveyors ist es gelungen, das Feedback
umzusetzen. Das Ergebnis: Ein hochflexibles und
innovatives Fordersystem. Extrem sauber, effizient,

robust und bedienerfreundlich.

Das Herzstiick des ProClean
Conveyor ist sein Filterkopf. Dort sitzt
der innovative und leistungsstarke Ring-
filter, der zahlreiche Vorteile bietet:

¢ Grof3e Filterflache und somit
geringerer Filterwiderstand fir
hohe Forderleistung

¢ \\eite Forderstrecken aufgrund
des einzigartigen Filterkonzepts

® Moglichkeit fur die Zugabe weiterer
Komponenten von oben

® Fehlerfreier Filtertausch mit
wenigen Handgriffen

Filterkopfe

A: PE-Sinterfilter fir den
universellen Einsatz

B: Edelstahl-Filtervlies fr
hygienische Anforderungen

C: PTFE-Filtervlies fur
besondere Anwendungen

Der PCC hat den Kopf frei fiir seine zentrale Aufgabe - das Fordern.
Denn: Der Deckel des Filterkopfs ist frei von Anschlissen. Er lasst sich schnell
offnen und Wartungszeiten sind auf ein Minimum reduziert. Weitere Starken

des ProClean Conveyors:

¢ Kompakte Bauweise, dadurch viel
Leistung auf wenig Raum

¢ Leichte Kontrolle des Systems
durch den optionalen Einbau eines
Schauglases

¢ Verschiedene Filtertypen fur
verschiedene Anwendungen

¢ Einstellbare Betriebsparameter wie
Forder oder Abreinigungszeiten

¢ Weitere Aufbauten am Kopf des
PCC mdoglich — ohne Einschrankung
des Filtersystems

# AuRerst geringe Produktriickstande
im Abscheidebehalter aufgrund der
glatten Zylinderform

¢ Empfangerbehalter kdnnen im
Uberdruck als auch im Unterdruck
beschickt werden
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Handfeste Vorteile
fur alle Branchen

Bayer, Novartis, Pfizer, Sanofi, BASE Clariant, Herbalife, Novozymes, uvm. —
zahlreiche Kunden aus der Pharma-, Chemie- und Lebensmittelindustrie
haben den HECHT ProClean Conveyor in ihre Produktionsprozesse integriert.

Containment

Ganz gleich, ob es sich um explosive
Feinstaube, toxische Produkte oder
Stoffe aus der Pharma- oder Lebensmit-
telindustrie handelt, die aus hygienischen
Grinden einer Abschirmung von der Um-
welt bedlrfen — der ProClean Conveyer
von HECHT bietet als vollig geschlosse-
nes System Sicherheit fir Produkt und
Mensch fir alle Containmentlevel.

CERTIFIED

Sauberkeit und Hygiene

Sie sind in einem Bereich mit hohen
Anforderungen an Sauberkeit und
Hygiene tatig? Kein Problem, denn der
ProClean Conveyor ist nach den Grund-
satzen des Hygienic Design konzipiert
und kann wahlweise (fir den US-Markt)
auch FDA- und ASME-konform konzepti-
oniert werden.

Reinigung

Zum Reinigen gibt es optional eine jeder
zeit nachrUstbare WIP- oder CIP-Einheit,
die beim Filterwechsel nicht abgebaut
werden muss.



Ob als Verbindung von wertschépfenden Maschinen, wie Gra-
nulatoren, Trocknern, Mischern, Mihlen, Reaktoren, Zentrifugen
oder auch fir das Umflllen von Schiittgut in andere Gebinde,
zum Beispiel Container, Fasser, Big Bags oder Sacke wahrend
des innerbetrieblichen Prozesses - der HECHT ProClean
Conveyor eignet sich fir unterschiedliche Produktionsschritte.

Explosionsschutz
und Inertisierung

Bei Produkten mit niedriger Mindest-
ziindenergie kann der PCC unter
Ausschluss von Sauerstoff (inert unter
Zugabe von Schutzgas) fordern. Selbst-
verstandlich befinden sich auch innerhalb
des PCC keine potenziellen, geratebe-
zogenen Zindquellen (gemaf européi-
scher Richtlinie 2014/68/EU).

Individuell und Optional

Passen Sie das System ihren Bedirfnis-

sen an. Je nach Anforderung und Aus-

flhrung kénnen Sie zahlreiche optionale

Funktionen hinzu konfigurieren, z.B.:

¢ Doppelte Filterflache durch einen
zusatzlichen Filter fur eine nahezu
kontinuierliche Forderung

¢ \lerschiedene vorgelagerte Absaug-
schuhe fir die Aufgabestation

Er ermoglicht das sichere Fordern von ,,schwierigen” Produk-
ten, schafft eine staub- bzw. kontaminationsfreie Umgebung, ist
raumlich flexibel einsetzbar, usw. So unterschiedlich die Anwen-
dungsmoglichkeiten des HECHT ProClean Conveyor sind und
so zahlreich die handfesten Kundenvorteile, so einheitlich ist
das Feedback: Volle Zufriedenheit.

Flexibel und
produktschonend

! 0 Der ProClean Conveyor bietet hochste
Flexibilitat. Durch die Anpassung von
Beladung und Fluidgeschwindigkeit las-
sen sich von der schnellen Flug- bis zur
produktschonenden Pfropfenforderung
alle Arten der Férderung einstellen.

Robust und zuverlassig

Sparen Sie Kosten, Zeit und schonen Sie
Ihre Nerven: Die besondere Einbauweise
des einzigartigen Ringfiltersystems redu-
ziert Wartungszeiten auf ein Minimum.
Die Qualitat der verwendeten Materia-
lien gewabhrleistet eine kontinuierliche
Produktion. Holen Sie sich eine enorme
Prozesssicherheit ins Haus.
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Die Varianten -
vielseitig und
lelstungsstark

Die Einsatzzwecke des ProClean Conveyors sind dufRerst unter
schiedlich. HECHT hat deshalb vier Varianten mit verschiedenen
Durchmessern (100-300) bzw. Forderleistungen entwickelt.

Je nach Kundenanforderung und Einsatzgebiet ist es zudem
moglich, zwischen einer drucklosen und druckfesten Variante
zu wahlen. Da sich die Arbeitsablédufe unserer Kunden immer
wieder andern, gibt es den ProClean Conveyor auch als mobile
Variante — zur Férderung aus verschiedenen Behaltern zu
verschiedenen Fillstationen.

Standard-Spezifikationen @ prccio0 @ pccis0 © Pcc200 O rcc3o00
Liter/h*  Forderleistung 300 - 1200 700 - 2600 1500 - 5800 2600 — 9600
Liter Behaltervolumen 5 il 24 44
cm? Empfohlenes Volumen 4 10 19 38
cm? Filteroberflache 471 471 942 942
m?2/h Erforderliche Ansaugleistung 160 200 200 300
(Sek.)1  Typische Zykluszeit 15 15 20 20
mm Durchmesser Einlaufklappe 50 65 80 80
mm Durchmesser Forderschlauch 40 50 50 65
mm Durchmesser Auslaufklappe 100 150 200 300
mm Durchmesser Vakuumventil 40 40 50 50
mm?2 Durchmesser Abreinigungsventil 52 5 25 25
m?/h Druckluftverbrauch fir Steuerung 5-6 bar 6-8 7-9 9-1 15-17

kg Gewicht 42 50 80 105




P C C 7 O O Eine Sonderstellung nimmt der PCC 700 ein. Er unterscheidet sich durch das Volumen
des Abscheidebehélters und in der verwendeten Filtertechnik. Je nach Einbau-
fldche und Raumhohe ist der PCC als PCC-700V (Vertikaler Einbau) und PCC-700 H

(Horizontaler Einbau) erhéltlich. Selbst bei groRen Férdermengen in beengten Platz-
verhéltnissen ist so ein komfortabler Filterwechsel moglich.

Forderleistung am Beispiel Soyamehl und Fructose

Distanz: 20 m Hohe: 8 m kontinuierlich diskontinuierlich

Schiittdichte: 0,35 kg/dm?3 8500 kg/h 5500 kg/h

Vertikaler Einbau

Schuttdichte: 0,70 kg/dm? 7500 kg/h 5000 kg/h
. Behaltervolumen
% (Standard Volumen) 1001
% Druckluftverbrauch ca. 80 I/min
o ';,'-, Gewicht ca. 250 kg
2
?E MaR A Flansch DN 300 (EN 1092-1 PN 10)
(]
a - MaR B/B1 1555 mm (B1: 2180 mm)
MaR C @ 708 mm
MaR D 815 mm
Horizontaler Einbau

Distanz: 20 m Hohe: 8 m kontinuierlich diskontinuierlich

_ Schiittdichte: 0,35 kg/dm?3 10000 kg/h 6000 kg/h

Schiittdichte: 0,70 kg/dm?3 9000 kg/h 5500 kg/h
Behaftervolumen 3001 650 | 800 |
Druckluftverbrauch ca. 80 I/min
Gewicht ca. 250 kg ca. 500 kg ca. 550 kg
° MaR A DN 300 DN 300 DN 300
MaR B 740 mm 895 mm 895 mm
MaR B1 1455 mm 1580 mm 1580 mm
MaR C @ 850 mm @ 1200 mm @ 1200 mm
1 MaR D 1845 mm 1990 mm 2435 mm
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Anwendungsbeispiele — best practice

Rohstoffversorgung mittels PCC fiir
eine kontinuierliche Produktion

Zehn Pneumatische Fordersysteme PCC, mit denen Produkte
aus einem Nebenraum angesaugt und Uber ein stromungs-
technisch optimiertes und speziell konstruiertes Rohrleitungs-
system transportiert werden. Im weiteren Prozess werden
Differentialdosierwaagen beschickt, die als Vorlagebehalter flir
einen kontinuierlichen Herstellungsprozess dienen.

Sackentleerstation (SE) und
ProClean Conveyor (PCC)

Sackentleerstation die je nach Kundenwunsch in verschiedenen
Ausflhrungen erhaltlich ist. Ein integriertes Vibrationsschutzsi-
eb hélt hierbei Fremdkorper zurlick und 16st leichte Verklumpun-
gen auf. Mit einem optionalen integrierten Filter mit bis zu

4 Filterelementen und pneumatischer Abreinigung vermeiden
Sie Produktverschleppungen in die Absaugleitungen. Durch ei-
nen Absaugschuh, wahlweise mit Rihrwerk, wird das Produkt
mit Hilfe des HECHT ProClean Conveyor mittels pneumatischer
Forderung in einen Pflugscharmischer gesaugt.



Weitere Linien von HECHT
Entleeren und Befullen

Big Bag
Entleerstationen

Big Bag Entleer Stationen von
HECHT bestehen im Wesentlichen
aus 4 Bestandteilen:
Anschlusssysteme:
Kernkomponente flr eine sichere
Big Bag Entleerung.

Auflagetische: Diese fangen das
Gewicht der Big Bags ab. Sie dienen
auch zur Absicherung bei schweben-
den Lasten.

Gestelle: Dienen zum Befestigen
des Anschlusssystems und der

Big Bag Auflage.

Hubgerate: Um Big Bags sicher
anheben und Uber dem Anschluss-
System zum Entleeren positionieren
zu kénnen, sind Hubgerate noétig.

V. oA

Kleingebinde
Befiillstation

-

Kleingebinde Beflllstationen be-
stehen in der Regel aus mehreren
Komponenten. Das Herzsttick jeder
Anlage ist der Beflllkopf. Je nach
Anwendungsfall kann ein Beflllkopf
zur einzelnen Sack- oder Endlos-
folienbeflllung integriert werden.
Weitere Komponenten die integriert
werden konnen, sind Wage- und
Dosiereinrichtungen, Probenah-
mesysteme sowie Rahmengestelle
und Rollenbahnen. Die Zufiihrung
geschieht Uber ein Fallrohr oder
einen pneumatischen Forderer wie
den PCC.

Entdecken Sie weitere Linien
und Loésungen von HECHT
unter www.hecht.eu
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WE CARE.

HECHT Technologie GmbH
Schirmbeckstr. 17 T: +498441-8956-0 W: www.hecht.eu

85276 Pfaffenhofen F: +49 8441-8956-56 E: info@hecht.eu




