Personal-
Computer 1m
industriellen

| Einsatz

Ob in Fachabteilun-
gen grofler Firmen
oder in Einmannbe-
trieben, die Personal-
Computer sind im
Vormarsch. In diesem
Beitrag werden Her-
steller und vor allem
Anwender aus Firmen
unterschiedlicher
Grofie zu verschiede-
nen Problemlosungen
befragt.

Fiir diese Befragung zum Per-
sonal-Computer-Einsatz wer-
den Anwendungen aus den
Bereichen Messen und Pri-
fen, Entwickeln und Entwer-
fen sowie Planung herausge-
griffen. Auch in diesen Bei-
spielen kommt der PC dem
Trend entgegen Datenverar-
beitungsleistung vor Ort zu
installieren.

Ein Potentiometer

in 10 s priifen

Bei der Firma Walter Kiithne
KG in Biichenbach, Mittel-
franken, werden Priifvorrich-
tungen ilberwiegend auf
Kundenwunsch  entwickelt
und gefertigt. Erst vor kur-
zem konnte die Firma einem
Auftraggeber einen rechner-
gesteuerten Priifstand fiir Po-
tentiometer iibergeben. Die

Geschehen

Potentiometer werden in gro-
Ber Stiickzahl in Sitzverstel-
lungsautomatiken fiir Autos
als Positionsriickmelder ein-
gebaut.

Der Leiter der technischen
Abteilung Karl Heinz Vogel
von Kiihne beschreibt den
Aufbau des Priifstandes:
,,Das System besteht aus dem
Kompaktcomputer PSI @98,
der Schnittstellenelektronik
und der mechanischen Auf-
nahme der Potentiometer.
Wenn Vogel die Rechnerld-
sung gegen frithere Priifge-
riite mit freiprogrammierten
Steuerungen vergleicht, sieht
er im wesentlichen drei Vor-
teile: ,,Da ist der Zeitfaktor.
Wir priifen ein Potentiometer
in 10 s, wo 16 Priifpunkte ab-
gefragt werden. Auf dem
Computer lassen sich mit den
MeBwerten Fehlertrends aus-

Hanns-Peter Siebert:

,,Die Layoutzeichnung benutze

.. ich als Schnittstelle zur
Prototyperstellung und
zum Auftraggeber.”

werten und in die Prody
riickmelden. Ferner |
die MeBergebnisse zyy Doky,
mentation zentral ges g
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Mepprotokoll auf
Tastendruck

Johne + Reilhofer, Marting.
ried bei Miinchen, bictet fiir
seinen ThermomeBverstirkep -

16 MV 2 und allgemein fijy
PCM-Systeme nach DIN
nicht nur das Programm
Rohdatenerfassung fiir dag
Uberspielen der MeRBdaten
auf die Tischrechner HP-§5
86 und 87, sondern auch da;
Software-Paket ~ HP-85-TM
an, mit dem die MeBdaten
verarbeitet werden kdnnen,
,,Das Programm Rohdatener-
fassung ist das diffizilere Pro-
gramm, weil es bis auf die As-
semblerebene herunter-
reicht. Auf der anderen Seite
haben  wir das Programm
HP-85-TM in Basic geschrie-
ben und nicht geschiitzt. Da-
mit kénnen Anwender das
Programm entsprechend ih-
ren Wiinschen modifizieren®,
gibt Viktor Singer, Vertriebs-
ingenieur bei Johne + Reil-
hofer, Auskunft.

Mit dem Programm HP-85-
TM lieBen sich auf dem Bild-
schirm oder einem Drucker
jeder beliebige MeBwerl aus
max. 16 MeBwerten bindr,
also auf das bit genau, und
dezimal sowie als physikali-
sche GroBe ausgeben. Ferner
kénnen 16 Kanile in einem
Histogramm oder einer Liste
aufgezeichnet werden.
SchlieBlich lassen sich Zeit-
funktionen eines Kanals, aus
max. 16 Kanilen ausgewihlt,
darstellen. Mit diesem Riist-

zeug, so Singer, konnten
Nullpunktslage, positive und
negative  Vollaussteuerung

des MeBwertes beurteilt und
korrigiert werden. Mit Hilfe
der Histogrammdarstellung
lassen sich Grenzwertiiber-
schreitungen  signalisieren
und wihrend des gesamtenl
Versuches protokollieren.

,Eine groBe Hilfe fir den
MeBingenieur ist das Pro-
gramm schon deswegeﬂ‘.’
kommentiert Singer, ,,Well
das leidige Problem des Mel-
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viktor Singer: ,,Mit dem
Programm HP-85-IM kann
der MeBingenieur das Mef-
protokoll mit einem Tasten-
druck erstellen.*

protokollierens mit einem
Tastendruck geldst wird.”

24-h-Versuch
in der Schachtanlage

Johann Harzer, Forschungs-
und Entwicklungsingenieur
auf der Schachtanlage Hein-
rich Robert, beschreibt einen
typischen Versuchsaufbau in
seiner Praxis: ,,Im Schacht
werden mit entsprechenden
Aufnehmern physikalische
Grofien, wie Stromaufnahme
von Motoren, Driicke und
DurchfluBmengen, erfal3t
und dann erst einmal mittels
Tonfrequenz nach Ubertage
ibertragen. Erst hier werden
die verschiedenen MeBka-
nile auf den Pulscodemodu-
lator gegeben und das PCM-
Signal zum Demodulator

_ ferniibertragen. Mit Hilfe des

Ubertragungsprogrammes
Rohdatenerfassung werden
dann die MeBwerte vom De-
modulator an einen HP-85
bergeben und dort auf Dis-
kette gespeichert. Harzer
fahrt fort: ,Wir registrieren
Minutenwerte, so daB die
Diskettenkapazitit fiir einen
24-h-Versuch ausreicht. Da-
b?I kénnen wir bis zu 71 Ka-
ndle verarbeiten.“ Am Ver-
Suchsende wiirde dann die
Medatei ausgewertet. Wobei
Man in erster Linie an Zeit-
funktionen interessiert sei.
»Das MeBdatenverarbei-
tungsprogramm  HP-85-TM
aben wir unseren Bediirfnis-
S¢n entsprechend modifiziert

Personal-Computer

und erweitert®, berichtet Har-
zer.

Auch bei der Bundeswehrer-
probungsstelle in Trier arbei-
tet man in dhnlicher Weise.
Der Leiter des Dezernates
Messung dynamischer Gro-
Ben am Kraftfahrzeug, Anton
Noerger, beschreibt seinen
MeBaufbau so: ,Wir spei-
chern die am Fahrzeug ge-
messenen, PCM-gewandelten
Daten auf Band und iiber-
spielen die Daten offline bei
der MeBauswertung iiber ei-
nen PCM-Demodulator auf
einen HP-86. Der Personal-
Computer erstellt dann zum
Beispiel Temperatur-, Ge-
schwindigkeits- und Kraft-
zeitverliufe, die auf einem
Plotter ausgegeben werden.
Die Programme fiir die MeB-
datenverarbeitung erstellen
wir selbst.”

Musterbau fiir Trafos
um 9090 reduziert

Berechnungsprogramme wie
die im folgenden vorgestellte
Transformatoren-Software
schreiben Spezialisten fir ei-
nen oft sehr kleinen Kreis
von Spezialisten.

So hat der Entwickler dieses
Programmes, Ratibor Hadzi-
Manovic, Inhaber des Inge-
nieurbiiros Rale in Wetting in
der Schweiz, langjéhrige ein-
schldgige Erfahrungen aus
seiner Industrietitigkeit. Mit
seinem Programm, das fiir je-
den Kunden gesondert zu-
sammengestellt wird, kdnnen
neben normalen Transforma-
toren Ringkern-, Ferritkern-
und GroBtransformatoren so-
wie Konstantspannungshal-
ter berechnet werden. Weiter-
hin lassen sich sechs verschie-
dene Drosselarten sowie drei
Stromrichterkonfigurationen
auslegen. Das Programmpa-
ket enthélt auch ein Testpro-
gramm, mit dem berechnete
Trafos simuliert werden kén-
nen. Das Programmpaket
lauft auf Commodore-Perso-
nal-Computer.
Hadzi-Manovic  beschreibt
seine Programme so: ,,Das
Hauptkriterium der Trans-
formatorauslegung ist hier
die Ubertemperatur. Dank
der Korrekturméglichkeiten
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Personal-Computer

am Ende der Berechnung la03t
sich aber z.B. die KurzschluB3-
spannung auf den gewiinsch-
ten Wert anpassen.” Das Pro-
gramm sei sehr varianten-
reich. So kdnnen rechteckige
und runde Spulen, Draht aus
Kupfer oder Aluminium,
runde und flache Quer-
schnitte berlcksichtigt wer-
den. Im ganzen Frequenzbe-
reich bis 1000 Hz werden die
Eisenverluste mit Riucksicht
auf die Geometrie erfalit, so
Hadzi-Manovic. Als Ergebnis
der Berechnung liegt schlieB3-
lich ein Wickelzettel fiir den
Transformator vor. Einsatz-
gebiete fiir seine Programme
siecht Hadzi-Manovic nicht
nur bei Transformatorher-
stellern, sondern auch bei
Anwendern, die mit Hilfe der
Programme den Transforma-
tor genau spezifizieren und
dann preisgiinstig fertigen
lassen kénnen. Aber auch an
Auftragsbearbeitung  denkt
Hadzi-Manovic.

Unter den iiber 20 Transfor-
matorherstellern, die diese
Programme anwenden, ist die
Firma Block in Verden an der
Aller. Der Inhaber, Wolfgang
Reichelt, kann sich noch gut
an die Nagelprobe bei der An-
schaffung der Programme er-
innern: ,,Herr Hadzi-Mano-
vic besuchte uns und bekam
die Aufgabe, nach unseren
Angaben einen Trafo zu be-
rechnen. Zu unserer Uberra-
schung war der Trafo optima-
ler dimensioniert, als wir
erwartet hatten. Der schlieB3-
lich gefertigte Trafo besta-
tigte dann voll die Rech-
nung.“

Holger Gerlach, Entwick-

lungsleiter bei Block, weist
darauf hin, daB der Anwen-
der der Programme selbst Er-
fahrungen im Trafobau ha-
ben sollte, um diese optimal
nutzen zu kdnnen. Es kdnnen
viele Parameter eingegeben
werden, die auf die Fertigung
und Besonderheiten eines
Herstellers zugeschnitten
sind. Gerlach weiter: ,,Dazu
mull man sagen, daBl Herr
Hadzi-Manovic als Service
anbietet, die passenden Kor-
rekturfaktoren herauszufin-
den. Diesbezliglich wird der
Hersteller auch selber schnell
seine Erfahrungen einbrin-
gen.“

Am meisten schitzt Gerlach
das Testprogramm, Damit lie-
Ben sich verschiedene Be-
triebszustinde durchspielen.
Auch nachtrigliche Parame-
terinderungen lassen sich
vornehmen; das Testpro-
gramm korrigiert dann die
librigen Parameter. Beispiels-
weise konnten Windungszah-
len auf runde Zahlen ge-
bracht werden, was das Ferti-
gen beim Wickeln verein-
fachen wiirde.

Als Bediengeriit fiir den autonomen Emulator von Dr. Krohn &
Stiller wird der Personal-Computer IM 3030 eingesetzt
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Holger Gerlach: ,Jetzt wird
fast jeder Sondertrafo neu
berechnet.*

&l

Mit dem Programm habe sich
auch die Arbeitsweise gedn-
dert. ,,Friher haben wir Mu-
stertrafos berechnet und da-
von andere Trafos abgeleitet.
Jetzt wird fast jeder Sonder-
trafo fiir sich stets neu be-
rechnet. Das fihrt zu mehr
Sicherheit in der Trafoausle-
gung und zu einer jeweils
vollstaindigen =~ Dokumenta-
tion“, erlautert Gerlach.
Schon bei der Angebotserstel-
lung kdnnte mit einer Kon-
trollrechnung auf dem Com-
puter schnell die Machbar-
keit von Kundenwiinschen
iiberpriift werden.

Emulator und PC
im Verbund

Dieses Anwendungsbeispiel
dreht sich um ein Entwick-
lungssystem der Firma Dr.
Krohn & Stiller, das aus ei-
nem Personal-Computer ITT
3030 als Bediengerat und dem
von der Firma entwickelten
autonomen Emulator mit
Adaptern fiir verschiedene
Mikroprozessoren  besteht.
Das zunichst fiir 8-bit-Pro-
zessoren ausgeriistete Emula-
torgrundgerdt 1aBt sich fiir
16-bit-Prozessoren weiter auf-
riisten. Ferner wird eine Lo-
gikanalysebaugruppe mit 48
Kandlen und 2048 Worten
Speichertiefe angeboten. Zu-
satzliche 48 Kandle liefert die
Logikanalysatorerweiterung

fir 16-bit-Prozessoren. Zum
Lieferumfang gehoren ein
Debugger und Transferpro-
gramme, die unter dem Be-
triebssystem CP/M auf dem

Personal-Computer ablay fen,
Mit ~ dem Betriebssystep,
CP/M ist auBerdem eine yp,
fangreiche  Programmbjljq,
thek zuginglich.

,Wir bieten das System ge-
schlossen mit dem ITT 303
an. Dadurch kénnen wir ung
voll auf dieses Bediengers
konzentrieren und ungere
Kunden bis ins Detail bery.
ten und unterstiitzen®, erlzy.
tert der Geschiiftsfiihrer Dr,
Krohn das Konzept. Abep
auch bei schon vorhandenep
Entwicklungssystemen stelle
die Firma fir die Ubertra-
gung von Objektcode, Sym-
boltabellen und Quelltexten
die Transferprogramme be-
reit und wirde fir die ver-
schiedenen Formate Anpas-
sungen vornehmen.

Bedienerfiihrung
in Deutsch

Fir ihre Sonderkonstruktio-
nen von Flachschleifmaschi-
nen entwickelt die Firma Dis-
kuswerke, Frankfurt/Main,
Motorsteuerungen mit Z80-
Prozessoren.

,,Da wir eine verniinftige Ent-
wicklung und Dokumenta-
tion betreiben wollten, haben
wir das Entwicklungssystem
von Dr. Krohn & Stiller aus-
gewihlt, das auch vom Preis
fir uns vertretbar war, be-
griindet Dieter Maxeiner,
Elektronikingenieur in der
Entwicklung der Firma die
Kaufentscheidung.

Wichtig wiire fiir ihn als Ein-
steiger gewesen, daf} das
Handbuch in Deutsch ge-
schrieben ist und die eben-
falls in Deutsch gehaltene Be-
dienerfithrung am Gerit sO
ausgefeilt ist. ,,Anhand der
Statuszeile, den Hilfsfunktio-
nen und den Fehlerhinweisen
und des Handbuches konnté
ich mich ohne teure Schulung
einarbeiten®, bekriiftigte
Maxeiner und fahrt fort: ,,Be-
sondere Probleme konnte ich
meist telefonisch mit Dr-
Krohn schnell kliren.* Max-

- einer ist besonders von dem

Debugger angetan. Da dieser
in Windowtechnik arbeites
konnten neben dem Pro-
grammablauf parallel dazV
Registerinhalte ~ beobachtet
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werden. AuBerdem wire fiir
das Handhaben von Pro-
grammodulbibliotheken das
Festplattenlaufwerk sehr hilf-
reich.

,Neben der Software-Ent-
wicklung flihren wir auch
Hardware-Tests durch. Dazu
setzen wir die Logikanalyse-
Option des Systems ein®, er-
ginzt Maxeiner.

Fiir Leiterplatten bis
100 mm x 160 mm

Die Watanabe GmbH in Her-
sching bietet fiir kleine oder
mittlere  Elektronikfirmen
das schliisselfertige System
Mical an, mit dem doppelsei-
tige Layouts von beliebig ge-
formten Leiterplatten bis
100 mm x 160 mm ausge-
fiihrt werden koénnen. Wil-
fried Hofmann, AuBen-
dienstmitarbeiter bei Wata-
nabe erldutert: ,,Um einen
glinstigen Preis zu erzielen,
wurde ein geschickt ausge-
legtes Grafikbetriebssystem
ausgewihlt, das mit dem Spei-
cherplatz des verhaltnisma-
Big kleinen Rechners WS
1000 auskommt. Fiir die ge-
stellte Aufgabe ist auch kein
groBer Grafikbildschirm no-
tig. Die Zeichenarbeit wird
auf einem Monitor mit
280 x 192-Punkte-Aufldsung

kontrolliert, und erst das fer-
tige Layout wird iiber einen
Plotter als Feinzeichnung im
MaBstab 2 :1 ausgegeben.

Zudem liefert ein Drucker
eine komplette Bestiickungs-
liste.

Das System arbeitet, so Hof-
mann, mit Meniifithrung in
deutscher Sprache.

Bauele-

Produktion zuriick

232

Dieser Potentiometerpriifstand

mente mit mehr als drei An-
schliissen lassen sich auf den
Bildschirm holen, wo sie mit
dem Cursor auf der Leiter-
platte positioniert werden
koénnen. Die Leiterbahnen
werden mit der Gummifa-
den-Methode verlegt. Der
Zwischenzustand der Arbeit
148t sich als Kontrollplot fest-
halten oder auf Diskette ab-
speichern.

Hanns-Peter Siebert, der in
seinem Ingenieurbiiro wis-
senschaftlich-technische Be-
ratung vorzugsweise analoge
Schaltungen entwickelt, setzt
mit Mical zum erstenmal ein
Leiterplattenlayoutsystem
ein. Er erzihlt: ,,Als ich vor
drei Monaten das Layoutsy-
stem in Hersching abholte,
habe ich beim Anbieter eine
flinfstiindige Einfiihrung er-
halten. Das reichte, um an-
hand eines damals noch pro-
visorischen Handbuches selb-
stindig hinter die letzten
Feinheiten des Systems zu
kommen.*

Siebert 146t nach seinen Lay-
outzeichnungen Leiterplatten
fir Prototypen herstellen.
AuBerdem tbergibt er diese
Zeichnungen auch seinen
Auftraggebern.

Farbgrafik bringt Licht
in die Planung

Das Entscheidungs- und Pla-
nungs-Software-System  Mi-
cro-FCS ist der kleine Bruder
des groBen Systems FCS-EPS
und wird von der EPS GmbH
in Kéln angeboten. Micro-
FCS l4uft unter den Betriebs-
systemen CP/M, MS-DOS
und Unix auf diversen Perso-

meldet Fehlertrends in die

Wolfgang Zipperer: ,,Wir
haben uns das Micro-FCS
zugelegt, um Planungspro-
bleme zu lésen und nicht zu
programmieren.®

nal-Computern, wie IBM PC,
Sirius, Wang-PC, Professio-
nal von DEC und HP-125. In
letzter Zeit sind Farbgrafik,
Bildschirmmasken und eine
durchgehende deutsche Do-
kumentation vom Selbstlern-
text bis zum Benutzerhand-
buch hinzugekommen.

Hans Duve, Marketingleiter
bei EPS, umreiBlt das Einsatz-
feld: ,,Micro-FCS ist eine spe-
ziell fiir den Anwender in der
Fachabteilung  entwickelte
Sprache fiir Planung, Kon-
trolle, Analyse sowie Be-
richtswesen, also fir die Un-
ternehmensplanung in den
unterschiedlichsten Berei-
chen. Einfache Befehle sowie
vorgefertigte Funktionen er-
moglichen dem EDV-Laien
die Definition seiner Aufga-
benstellung.

Diesen Punkt spricht auch
Wolfgang Zipperer, Leiter
des betriebswirtschaftlichen
Zentralbereichs Controlling
vom MeBtechnikunterneh-
men Wandel & Goltermann
an: ,,Wir wollten Probleme
16sen und nicht programmie-
ren, auch nicht in BASIC.“
Bei Wandel & Goltermann
hat man sich schon vor 1!/2
Jahren fiir Micro-FCS ent-
schieden. Wichtig war dabei
gewesen, vom Zentralrechner
unabhéngig zu werden, der
mit den Massenverarbeitun-

gen hoher Prioritdt, wie Fi- -

nanzbuchhaltung, Lohn und
Gehalt sowie Fertigungs-
steuerung voll ausgelastet
war.“ Zipperer fuhrt weiter
aus: ,,Fir uns in-der Planung

war es notwendig geworden,
bestimmte Aufgaben HCilneii
zu beantworten, sei es dje Ko.
stenplanung, die Gewinp.
und Verlustrechnung Ode;
die Leistungsplanung. Aufep
dem sind wir jetzt in der
Lage, verschiedene Alternggj.
ven durchrechnen zy kdn.
nen. Man denke nur daran
daB fiir Umsatzzahlen nich’[
selten verschiedene Progng,
sewerte vorliegen.*

Vor allem wire die grafische
Aufbereitung der Beriche
fir das Management wichtig,
Dazu  berichtet  Zipperersg
Mitarbeiter Nuding: , Als wir
das Software-Paket erwarben
war dieses noch nicht grafik:
fahig. Die Herren bei EPS in
Ko6ln haben uns dabei gehol-
fen, daB wir die Daten von
Micro-FCS auf das Pro-
gramm Lotos heriiberschie-
ben konnten.

Als Gerédteausstattung gibt
Nuding einen IBM PC XT
mit  256K-Arbeitsspeicher,
10-MByte-Festplatte, Epson-
drucker und HP-Farbplotter
an.

Der néchste Schritt sei, von
den vierteljdhrlichen Berich-
ten auf monatliche Berichte
umzustellen. Ferner ist man
bei Wandel & Goltermann
im Aufbau eines HP-Daten-
bankcomputers begriffen, an
dem verschiedene HP-Perso-
nal-Computer angeschlossen
werden, die dann iiber die
Datenbankcomputer Zugriff
auf den Zentralrechner ha-
ben. ,,Es liegt auf der Hand,
daB wir unsere Planungssoft-
ware auf den HP 150 iibertra-
gen®, bekraftigt Zipperer.
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